@ BUNDESREPUBLIK 
DEUTSCHLAND 




OEUTSCHES 
PATENTAMT 



@ Patentschrift 
® DE 4017 329 CI 



@ Aktenzeichen: P 40 17 329.1-44 

(g) Anmeldetag: 30. 5.90 

@ Offenlegungstag: — 
@ Veroffentlichungstag 

der Patenterteilung: 9. 1.92 



(g) Int. Cl.S: 

A 47 B 96/20 

E06 B 9/11 
E06B 9/68 



Innerhalb von 3 Monaten nach Veroffentlichung der Erteilung kann Einspruch erhoben warden 



CM 
CO 



LU 

O 



@ Patentinhaber: 

Welle GmbH & Co KG, 4790 Paderborn. OE 

@Vertreter: 

Hanewinkel. L, Dipl.-Phys., Pat.-Anw., 4790 
Paderborn 



@ Erfinder: 

Schuster, Adolf, 4787 Geseke, OE; Rump, Thomas, 
4790 Paderborn, DE 

(%) Fur die Beurteilung der Patentfahigkeit 
in Betracht gezogene Druckschriften: 

FR 6 38 875 

US 21 72 956 
LUEGER: Lexikon derTechnik, Bd. 1, S. 23; 



@) Rofladenschrank 

@ Der Rolladenschrank weist zwei in horizontaler Oder 
vertikalar Richtung, abhangig voneinander gegeneinander 
bewegbare Rolladenteile (1, 2) auf, die durch uber Umlenk- 
rollen (6. 7, 8, 9) gefuhrte Zugmittel (3, 4) mitetnander 
verbunden stnd. Dabei sind die beiden Rolladenteiie (1, 2) in 
Bewegungsrichtung unterschiedlich lang ausgebildet und 
das Zugmittel (3, 4) ist uber eine Obersetzungs-Rotlengruppe 
(6 bis 9) als Differentialgetriebe gefuhrt. 
Diese Obersetzungs-Rollengruppe (6 bis 9) mit Zugmittel (3, 
4) wirkt flaschenzugartig und bewegt die unterschiedlich 
tangen Rolladenteile (1, 2) synchron zu dem au&ermittigen 
SchtieHsto^ der Rolladenteile (1, 2). 
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Die Erfindung bezieht sich auf einen Rolladenschrank 
mit zwei in horizontaier oder vertikaler Richtung, ab- 
hangig voneinander gegeneinander bewegbarer Rollad- 5 
enteile, die durch uber Umlenkrollen gefuhrte Zugmittel 
miteinander verbunden sind. 

Derartig aufgebaute RolladenschrHnke sind aus DE- 
PS 1 89 533. DE-PS 2 21 575. FR-PS 6 38 875 sowie US- 
PS 21 72 956 bekannt geworden. Hierbei sind die beiden 10 
Rolladenteile in gleich groBen Halften ausgefuhrt und 
werden uber ein oder zwei endlos uber Umlenkrollen 
umlaufende Zugmittel synchron in die Offnungs- und 
SchlieBbewegung gebracht 

Durch die gleich groBen Rolladenteile ist nur eine 15 
symmetrische Aufteilung des Rolladenschrankes mog- 
lich. 

Aufgabe der Er^ndung ist es, einen Rolladenschrank 
mit unsymmetrischer Aufteilung seines Innenraumes zu 
schaffen und dabei die beiden den Schrank offnenden 20 
und verschlieBenden Rolladenteile uber eine besondere 
Umlenkrollen-Zugmittelausfuhrung in Abhaiigigkeit 
voneinander und unter Gewichtsausgleich gegenein- 
ander bewegbar zu fuhren und in der Bewegung gegen- 
einander auf die unterschiedlich grpOen SchlieB- und 25 
Offnungswege abzustellen. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die 
kennzeichnenden Merkmale des Patentanspruches 1 ge- 
lost und die in den Unteranspruchen aufgefuhrten Ge- 
sialtungsmerkmale stellen vorteilhafte Weiterbildungen 30 
der Aufgabenldsung.dan 

Die beiden Rolladenteile sind entsprechend der un- 
symmetrischen Aufteilung des Rolladenschrank-Innen- 
raumes unterschiedlich lang ausgefuhrt und fiber Zug- 
mittel und eine Obersetzungs-Rollengruppe abhangig 35 
voneinander gegeneinander bewegbar, wobei durch die 
Obersetzung der Bewegung die Rolladenteile bei syn- 
chroner Bewegung unterschiedliche Bewegungsge- 
schwindigkeiten erhalten. so daB sie gleichzeitig in die 
voUkommene Offhungsstellung und gleichzeitig in den 40 
auBermittigen VerschluBstoB bewegt werden. 

Die Obersetzungs-Rollengruppe stellt mit den Zug- 
mitteln einen Differential-Flaschenzug dar. welcher 
gleichzeitig einen Gewichtsausgleich der beiden unter- 
schiedlichen Rolladenteile ergibt und die Bewegung der 45 
Rolladenteile in slch auffangt und abbremsL 

Diese Obersetzungs-Rollengruppe ist aus vier Rollen 
und zwei endlosen Zugmittein oder als Flaschenzug an- 
geordnet. einfach und kostengunstig aufgebaut und in 
platzsparender Weise im rOckwirtigen Schrankbereich 50 
auf der Breitenhalbierenden sowohl im senkrechter als 
auch in waagerechter Richtung arbeitend angeordnet 

Auf den Zetchnungen sind Ausfiihrungsbeispiele der 
Erfindung dargestellt, welche nachfolgend naher erlau- 
tert werden. Es zeigt; 55 

Fig. 1 eine perspektivische Darstellung eines Rolla- 
denschrankes mit zwei in vertikaler Richtung. abhangig 
voneinander gegeneinander bewegbare Rolladenteile. 

Fig. 2 eine perspekdvische Darstellung eines Rolla- 
denschrankes mit zwei in horizontaier Richtung, abhan- eo 
gig voneinander gegeneinander bewegbarer Rolladent- 
eile. 

Fig. 3 eine perspektivische Darstellung einer Ober- 
setzungs-Rollengruppe mit zwei endlosen Zugmittein 
fur die Rolladenteilebewegung, 65 

Fig. 4 einen senkrechten Schnitt durch die im riick- 
wartigen Schrankbereich angeordnete Obersetzungs- 
Rollengruppe mit Zugmittein und Rolladenteilen. 



Rg. 5 eine Vorderansicht der Obersetzungs-Rollen- 
gruppe mit Zugmittel umd Rolladenteilen, 

Fig. 6 und 7 eine schematische Darstellung eines Dif- 
ferential-Flaschenzuges fur die Bewegung der beiden 
Rolladenteile in zwei gegeneinander verfahrbaren Stei- 
lungen. 

Fig. 8 und 9 eine schematische Vorderansicht und 
schematische Seitenansicht der Obersetzungs-Rollen- 
gruppe mit Zugmittein in gegenuber Fig. 3 abgeSnder- 
ter Ausfuhrung, 

Fig. 10 eine Seitenansicht einer Obersetzungs-Rol- 
lengruppe mit Zugmittel in gegenuber Fig. 3 abgewan- 
delter Ausfuhrung, 

Fig. 1 1 eine Vorderansicht der RoUengruppe mit Zug- 
mittel gemaB Fig. 10. 

Der Rolladenschrank weist zwei in horizontaier. oder 
vertikaler Richtung, abhangig voneinander gegenein- 
ander bewegbare Rolladenteile (1. 2) auf, die in der Be- 
wegungsrichtung unterschiedlich lang ausgebildet sind 
und mittels Zugmittel (3. 4/5) fiber eine Obersetzungs- 
Rollengruppe (6, 7, 8, 9/10. II. 12, 13) gegeneinander 
bewegbar miteinander verbunden sind. 

Die Obersetzungs-Rollengruppe gemaB Fig. 3 bis 5 
und 8 und 9 setzt sich aus vier Umlenkrollen (6, 7. 8. 9) 
zusammen. von denen zwei Umlenkrollen (6. 7) im 
Durchmesser unterschiedlich groB ausgebildet und auf 
einer gemeinsamen Achse (14) bewegungsstarr gelagert 
sind; die beiden anderen Umlenkrollen (8, 9) sind auf je 
einer eigenen Achse (15, 16) drehbar gelagert und im 
Durchmesser gleich groB ausgebildet Urn diese vier 
Umlenkrollen (6 bis 9) laufen zwei endlose Zugmittel (3, 
4) urn, wobei ein endloses Zugmittel (3) um die groBe 
und eine kleine RoUe (6, 8) und das zweite Zugmittel (4) 
um die mit der groBen Rolle (6) gekoppelte kleine Rolle 
(7) und die zweite kleine Rolle (9) umlauft Die drei 
kJeinen Rollen (7, 8, 9) haben alle gleichen Durchmesser. 

Die beiden koaxial zueinander angeordneten Rollen 
(6. 7) sind mit ihrer Achse (14) in einen U-Bugel (17) und 
die beiden anderen Rollen (8, 9) mit ihrer Achse (15, 16) 
je in einer U-formigen Lagerkonsole (18) drehbar gela- 
gert und der U-BQgel (17) sowie die Lagerkonsolen (18) 
sind ortsfest im Schrankkorpus (19) festgelegt 

In bevorzugter Weise ist diese Obersetzungsrollen- 
gruppe (6 bis 9) mit den beiden Zugmittein (3, 4) im 
ruckwartigen Schrankbereich auf der Breitenhalbieren- 
den angeordnet und die beiden Rolladenteile (1, 2) sind 
mit ihren ruckwartigen, innenliegenden Enden fiber 
Verbindungsstficke (20) an jeweils einem Zugmittel (3, 
4) bef estigt 

Beim Bewegen eines Rolladenteiles (1 oder 2) in die 
Offnungs- bzw. SchlieBstellung werden die beiden Zug- 
mittel (3, 4) gleichzeitig bewegt und laufen um die Rol- 
len (6 bis 9) um. wobei das lingere Rolladenteil (1) an 
dem Zugmittel (3) befestigt ist, welches um die groBere 
Rolle (6) umlauft Hierdurch legt das Zugmittel (3) ge- 
genuber dem synchronisierten Zugmittel (4) einen gro- 
Beren Bewegungsweg zurQck, der dem lingeren Rollad- 
enteil (1) entspricht. so daB beide Rolladenteile (1, 2) mit 
unterschiedlich groBen Bewegungsgeschwindigkeiten 
in die Offnungs- und SchlieBstellung bewegt werden 
und dabei gleichzeitig in der vollkommen geoffneten 
Stellung ankommen und auch gleichzeitig im auBermit- 
tig liegenden SchlieflstoB (24) des Rolladenschrankes in 
der SchlieBstellung zusammentreffen. 

Selbstverstandlich konnen auch in dem Rolladen-. 
schrank in beiden Seitenbereichen ruckwirtig zwei 
Obersetzungs-Rollengruppen (6 bis 9 ) mit Zugmittein 
(3. 4) angeordnet sein, was insbesondere bei sehr groBen 
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Schranken fur eine gleichformige Verschiebefuhrung 
der Rolladenieile (1, 2) von Vorteil ist 

Wie Fig. 3, 4 und 5 zeigen. sind die beiden gleich ♦ 
groBen Rollen (8, 9) mit ihren Lagerkonsolen (18) in 
RoUadenteilbewegungsrichtung im Abstand zueinander 5 
angeordnet und in Achsrichtung sind alle vier RoUen (6 
bis 9) ebenfalls im Abstand zueinander angeordnet, so 
daB ein Roliadenteil (2) zwischen den Rollen (8, 9) und 
den beiden Zugmitteln (3, 4) verschiebbar ist, wie Fig. 4 
zeigt Hierbei ist die eine Konsole (IS) an der Boden- lo 
Oder Seitenwand (19) lind die zweite Konsole (18) an 
einer Zwischenwand (19a) des Schrankkorpusses befe- 
stigl und der U:BOgel (17) unter der Deckwand (19) oder 
einer Seitenwand des Schrankkorpusses festgelegt. 

In Fig. 8 und 9 ist eine Ab^nderung gegenuber Fig. 3 is 
4 und 5 dargestellt, in der die beiden Rollen (6, 7) dicht 
aneinanderliegend. auf der gemeinsamen Achse (14) 
festgelegt und die beiden Rollen (8. 9) ebenfalls dicht 
aneinanderliegend auf je einer Achse (15, 16) geiagert 
sind und dabei diese beiden Achsen (15. 16) koaxial zu- 20 
einander stehen. Hierdurch ist der Abstand der beiden 
Zugmittel (3, 4) ebenfalls verringert worden und der 
Platzbedarf fur die Rolladenteile (1. 2) im ruckwartigen 
Schrankbereich vermindert worden. Die Verbindung 
zwischen den Zugmitteln (3. 4) und den beiden Rollad- 25 
enteilen (1, 2) erfolgt dabei uber winkelformige Verbin- 
dungstucke (20), die jeweils an einem Strang der Zug- 
mittel (3. 4) mit einem Ende angreifen und mit dem 
anderen Ende am Randbereich des Rolladenteiles (1, 2) 
befestigt sind. 30 

Gemafl der weiteren Ausfuhrung nach Fig. 6 und 7 
bildet die Obersetzungs-Rollengruppe mit einem endi- 
gen Zugmittel (5) einen Dlfferential-Flaschenzug. Hier- 
bei ist an zwei sich gegeniiberliegenden Schrankkorpus- 
teilen (19) (Deck- und Bodenwand oder zwei Seitenwan- 35 
den) je eine Umlenkrolle (10, 13) ortsfest geiagert und je 
ein Ende des endigen Zugmittels (5) im Punkt (21. 22) 
festgelegt. 

Das eine Roliadenteil, vorzugsweise das langere Roll- 
ladenteil (1), ist im Befestigungspunkt (23) an einem 40 
Strang (5a) des Zugmittels (5) befestigt und an dem an- 
deren Roliadenteil (2) sind zwei Umlenkrollen (12, 11) 
festgelegt, die mit diesem Roliadenteil (2) in Verschiebe- 
richtung mitlaufen. Das Zugmittel (5) ist unter Bildung 
von funf Strangcn urn diese vier Umlenkrollen (10 bis 45 
13) gefiihrt. 

Beim Zug an einem der beiden Rolladenteile (1 oder 
2) wird iiber den Befestigungspunkt (23) oder die Um- 
lenkrollen (11. 12) eine Bewegung des Zugmittels (5) 
hervorgerufen und dadurch die unterschiedliche Bewe- 50 
gungsgeschwindigkeit der beiden Rolladenteile (1, 2) be- 
wirkt, indem das langere Roliadenteil (1) sich mit groDe- 
rer Geschwindigkeit gegenuber dem kOrzeren Roliad- 
enteil (2) aufgrund des Flaschenzuges bewegt, jedoch 
beide Rolladenteile (1, 2) gleichzeitig in die vollkommen 55 
geoffnete Stellung bzw. in die auBermittig liegende 
SchlieB-StoBstellung (24) gelangen. 

Die beiden endlosen Zugmittel (3, 4) bzw, das endige 
Zugmittel (5) sind von Seilen, Bandern, Schnuren oder 
einer Kette gebildet, wobei es jedoch vorteilhaft ist, zur eo 
Vermeidung eines Schlupfes die Zugmittel (3, 4, 5) von 
Zahnriemen und die Umlenkrollen (6 bis 13) von Zahn- 
scheiben zu bilden. 

Die Fig. 10 und 1 1 zeigen eine Variante der Oberset- 
zungs-Rollengruppe (6, 7, 8, 9) mit Zugmittel (3, 4) zu 65 
Fig. 3 bis 5. wobei fur gleiche Bauteile dieselben Bezugs- 
zeichen benutzt werden. 

Bei dieser Variante sind die beiden unterschiedlich 



groBen und koaxial auf einer Achse (14) sitzenden Um- 
lenkrollen (6, 7) als mittleres Rollenpaar zwischen den 
beiden anderen Umlenkrollen (8. 9) angeordnet und von 
diesem mittleren Rollenpaar (6, 7) verlauft jeweils ein 
Zugmittel (3, 4) zu einer oben und unten (bzw, links und 
rechts) angeordneten Umlenkrolle (8, 9). 

Das mittlere Rollenpaar (6, 7) iiegt etwa im SchlieB- 
stoB (24) der beiden Rolladenteile (1, 2) und ist mit seiner 
Drehachse (14) in einem U-formigen Bflgel (17) am 
Schrankkorpus (19) geiagert Die beiden anderen Rollen 
(8, 9) lagern mit ihrer Drehachse (15, 16) jeweils in einer 
Lagerkonsole (18), die im oberen und unteren bzw. lin- 
ken und rechten Schrankbereich am Korpus (19) festge- 
legt ist 

Die Funktion dieser Rollengruppe (6. 7, 8. 9) mit Zug- 
mittel (3, 4) entspricht der Rollengruppe nach Fig. 3 bis 

Patentanspriiche 

1. Rolladenschrank mit zwei in horizontaler oder 
vertikaler Richtung, abhangig voneinander gegen- 
einander bewegbarer Rolladenteile. die durch uber 
Umlenkrollen gefuhrte Zugmittel miteinander ver- 
bunden sind, dadurch gekennzeichnet, daB die bei- 
den Rolladenteile (1, 2) in Bewegungsrichtung un- 
terschiedlich lang ausgebildet sind und das Zugmit- 
tel (3.4/5) uber eine Ubersetzungs- Rollengruppe (6 
bis 9/10 bis 13) als Differential- Flaschenzug gefiihrt 
ist 

2. Rolladenschrank nach Anspruch 1. dadurch ge- 
kennzeichnet daB die Obersetzungs-Rollengruppe 
vier Umlenkrollen (6 bis 9) aufweist und dabei zwei 
im Durchmesser unterschiedlich groBe Rollen (6. 7) 
auf einer gemeinsamen Achse (14) bewegungsstarr 
und die beiden anderen, im Durchmesser gleich 
groBen Rollen (8. 9) auf je einer eigenen Achse (15. 
16) drehbar geiagert sind und um diese vier Um- 
lenkrollen (6, 8/7, 9) zwei endlos umlaufende Zug- 
mittel (3, 4) gefuhrt sind. 

3. Rolladenschrank nach Anspruch 1 oder 2. da- 
durch gekennzeichnet, daB ein endloses Zugmittel 
(3) um die groBe und eine kleine Rolle (6, 8) und das 
zweite Zugmittel (4) urn die mit der groBen Rolle 
(6) gekoppelte kleine Rolle (7) und die zweite kleine 
Rolle (9) umlauft 

4. Rolladenschrank nach einem der Anspruche 1 bis 

3, dadurch gekennzeichnet. daB die drei kleinen 
Rollen (7 bis 9) gleichen Durchmesser haben, der 
kiciner als der Durchmesser der groBen Rolle (6) 
ist 

5. Rolladenschrank nach einem der AnsprQche 1 bis 

4, dadurch gekennzeichnet, daB die beiden koaxial 
angeordneten, unterschiedlich groBen Umlenkrol- 
len (6. 7) mit ihrer Achse (14) in einem U-Bugel (17) 
geiagert sind und die beiden Rollen (8, 9) mit ihrer 
Achse (15, 16) jeweils in einer U-f6rmigen Lager- 
konsole (18) drehbar lagern und der U-Bugel (17) 
sowie die Lagerkonsolen (18) ortsfest im Schrank- 
korpus an sich gegeniiberliegenden Wandteilen 
(19) festgelegt sind. 

6. Rolladenschrank nach einem der Anspruche 1 bis 

5, dadurch gekennzeichnet, daB die beiden auf je 
einer eigenen Achse (15. 16) sitzenden Umlenkrol- 
len (8. 9) mit ihren Achsen (15. 16) koaxial oder in 
Roliadenteil- Bewegungsrichtung im Abstand zu- 
einander angeordnet sind 

7. Rolladenschrank nach einem der Anspruche 1 bis 
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6, dadurch gekennzeichnet, daB die beiden Rollad- 
enteile (!, 2) mit ihren ruckwirtigen Endbereichen 
Qber Verbindungssiucke (20) an je einem Strang 
der beiden Zugmitiel (3, 4) befestigt und dabei das 
eine RoUadenteil (2) zwischen den beiden Umlenk- 5 
rollen (8, 9) und den beiden Zugmitteln (3, 4) ver- 
schiebbar ist (Fig. 4^ 

8. Rolladenschrank nach einem der Anspruche 1 bis 
6. dadurch gekennzeichnet, dafl die beiden Rollen 
(6, 7) aneinanderliegend auf ihrer Achse (14) und 10 
die beiden Rollen (8. 9) im geringen Abstand anein- 
anderliegend auf ihren Achsen (15. 16) angeordnet 
sind, die beiden Achsen (15, 16) koaxial zueinander 
verlaufen und die beiden Rolladenteile (1, 2) uber 
winkelformige Verbindungsstucke (20) mit je ei- 15 
nem Strang der beiden Zugmittel (3, 4) verbunden 
sind (Fig. 8 und 9). 

9. Rolladenschrank nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Obersetzungs-Rollengnippe 
(10 bis 13) mit einem endigen Zugmittel (5) einen 20 
Differential-Flaschenzug bildet 

10. Rolladenschrank nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB an zwei sich gegeniiberliegen- 
den Schrankkorpusteilen (19) je eine Umlenkrolle 
(10, 13) oi-tsfest gelagert und je ein Ende des endi- 25 
gen Zugmittels (5) im Befestigungspunkt (21. 22) 
festgelegt ist. das eine RoUadenteil (1) im Verbin- 
dungspunkt (23) mit einem Strang (5a) des Zugmit- 
tels (5) verbunden ist und an dem anderen RoUad- 
enteil (2) zwei UmlenkroIIen (11, 12) befestigt sind 30 
und das Zugmittel (5) unter Bildumg von funf Stran- 
gen urn diese vier UmlenkroIIen (10 bis 13) gefuhrt 

ist (Fig. 6 und 7). 

11. Rolladenschrank nach einem der Anspruche 1 
bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB die (Jberset- 35 
zungs-Rollengruppe (6 bis 9) mit den beiden Zug- 
mitteln (3, 4) bzw. der Flaschenzug (10 bis 13) mit 
endigem Zugmittel (5) im ruckwartigen Schrankbe- 
reich auf der Schrankbreitenhalbierenden in senk- 
rechter oder waagerechter Richiung angeordnet 40 
ist 

12. Rolladenschrank nach einem der Anspruche 1 
bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB das Zugmittel 
(3 bis 5) von einem Seil, einem Band, einer Schnur 
Oder einer Kette gebiidet ist. 45 

13. Rolladenschrank nach einem der AnsprQche 1 
bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB das Zugmitel 
(3. 4, 5) von einem Zahnriemen und die UmlenkroI- 
Ien (6 bis 13) von Zahnscheiben gebiidet sind 

14. Rolladenschrank nach einem der Anspruche 1 50 
bis 7 und 1 1 bis 13. dadurch gekennzeichnet, daB die 
beiden unterschiedlich groBen und koaxial auf ei- 
ner gemeinsamen Drehachse (14) sitzenden Um- 
lenkroIIen (6, 7) als mittleres Rollenpaar zwischen 
den beiden anderen UmlenkroIIen (8, 9) etwa im 55 
SchlieBstoB (24) der beiden Rolladenteile (1, 2) an- 
geordnet ist und von beiden UmlenkroIIen (6, 7) je 
ein Zugmittel (3. 4) zu einer im oberen und unteren 
bzw. linken und rechten Schrankbereich drehbar 
gelagerten Umlenkrolle (8, 9) gefuhrt ist (Fig. 10 eo 
und 11). 
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